Farb- und Feuchtsystem
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Ll INSTANDHALTUNG GUMMIWALZEN

Monate Monatlich Verwenden Sie zur Hartemessung
Taglich Wachentlich Langsam Stillstand Sicherheit Qualitat Farb- und Feuchtauftragswalzen Taglich Wachentlich Langsam Stillstand Sicherheit Qualitat nur ein Messgerat, das den
1 3 6 12 1 3 6 12 Normen von DIN EN ISO R868
1 Farbzufuhr (Pumpe und Leitungen) v ¢ Q 1 Uberpriifen der Harte und optische Oberflachenpriifung v Q entspricht. IEiT]e genaU; Messung
- " salich,
2 Farbzufuhr (Filter in den Zufuhrleitungen) v v Q 2 Uberpriifen der Walzeneinstellung (4 Q :\S/Iei?si;?r%%\;(;rti\lﬁglh:;en
3 Feuchteinheit (4 3 Walzenreinigung v Q wird und erst nach 3 Sekunden
- . —— abgelesen wird. Foto Bottcher.
4 Reinigen Sie das Feuchtungssystem, wechseln Sie Filter v [ ©) Q 4 \Walzenentkalkung v Q
5 Erneuern Sie das Feuchtwasser v v () ® Q 5 Tiefenreinigung der Walze v Q
6 Jahrliche Uberholung des Systems v LY ® Q 6 Lagerpriifung v ®) Q
Haufigkeit Verwandte Probleme : ® Langsamer Betrieb, ® Maschinenstopp, ¥ Sicherheit, Q Schlechte Qualitit. 7 Uberpriifung des Lagersitzes und Lageraustausch v ®
Dies ist nur ein generisches Beispiel. Halten Sie sich an die von den Zulieferern empfohlenen Arbeitsweisen und Zeitabstande. Héufigkeit Verwandte Probleme : ® Langsamer Betrieb, ® Maschinenstopp, \4 Sicherheit, Q Schlechte Qualitit

Dies ist nur ein generisches Beispiel. Halten Sie sich an die von den Zulieferern empfohlenen Arbeitsweisen und Zeitabsténde.

1=2 Farbzufuhr : Uberpriifen Sie Pumpen und Leitungen jeden Monat auf Lecks und Fehlfunktionen. Die

meisten Leitungen haben eine Reihe von Filtern, die sémtliche Partikel absondern sollen, die in der Maschine Nur die richtige Auswahl, Einstellung, Reinigung und Behandlung der Walzen sichert die Druckqualitat,
Probleme verursachen kénnten. Rel'nlgen gnd tiberpriifen Sie alle Filter alle sechs I\/Ionat.e,. um zu vermeiden, die Produktivitit und eine lange Nutzungsdauer. e i T et U e el el Verwenden Sie immer die richtigen Werkzeuge,
dass die Ablagerungen durch den Filter dringen und zum Farbduktor gelangen. Um das Risiko von ungeplanten . i . ’ g )
Stillstdnden durch fehlende Farbe zu vermeiden, sollte an der Druckmaschine fiir jede Pumpe eine Warnanzeige . . . . . . : > P . Einstellung. Foto Bottcher. um einen optimal guten Sitz der Lager zu erreichen.
o : : o ; : P g 1 Harteprufung und optische Prufung: Uberpriifen Sie die Hérte einer 6 Uberprufen der Lager: Drehen Sie das Lager per Hand, héren und tasten Foto Béttcher.
vorhanden sein, die anzeigt, wenn ein Gebinde oder Container gewechselt werden muss .- o L . . . .
! gt g ' Walze regelmaRig im Verhaltnis zu ihrem Typ und der Sensibilitdt der Anwendung Sie nach rauen Stellen. Bewegen Sie das Lager von einer Seite zur anderen und
3 Feuchtsystem : Das Eingangswasser sollte einen fiir das Drucken geeigneten, stabilen pH-Wert und . \éerglglchhenfsdle d\'/s I?lewggrlllcgkelt mit einem neuen Lager. Ein richtig sitzendes Lager
eine konstante Leitfahigkeit besitzen. Das Feuchtmittel bendtigt Zusétze, um den pH-Wert des Wassers zu 2 Uberpriifen der Walzeneinstellung: Stellen Sie immer sicher, dass die el S e A O e g Saubere und verhértete Walzenoberflachen durch
stabilisieren, die Korrosion der Druckplatten zu verhindern, das Blanklaufen der Walzen und das Aufbauen Farbstreifenbreite der Walze parallel und quer zur Breite der Maschine verlduft. Falsch ein Mikroskop gesehen. Foto Béttcher.
auf dem Gummituch zu verhindern, die Oberflachenspannung zu stabilisieren und den IPA-Alkoholanteil zu justierte Walzen konnen die Druckplatte angreifen. 7 Lagertausch und iiberpriifen des Sitzes: Wenn die Walze ihre volle
reduzieren. Pufferzusétze verhindern Korrosion und Bakterienwachstum sowie alkalische Verunreinigungen Leistung erreichen soll, ist es wichtig nur die passenden Teile einzusetzen und diese
durch das Papier und andere Verschmutzungsquellen. @ h 0 . . . . B R of '
P 954 3 Tagliche Walzenreinigung: Verwenden Sie ein kompatibles Lésemittel richtig einzubauen.

Ablagerungen von Papierfasern, Staub, Fiillstoffen und hartes Kaolin (von
gestrichenen Papieren) lassen sich am besten mit Wasser entfernen.

AL Instandhaltung :
Taglich Uberpriifen von Temperatur, Leitf4higkeit, pH-Wert und Alkoholgehalt.

Wochentliche Reinigung Fliissigkeitstanks und Feuchtwasserkasten, um optimale

Wasser - qualitdt zu erreichen.

e Leeren Sie die Wasserkéasten, Rohre und Tanks. Fiillen Sie sie mit heiBem Wasser wieder auf.

e Fiigen Sie das vorbereitete Feuchtsystemreinigungsmittel zu und pumpen Sie es in den Wasserkasten und
lassen Sie es zirkulieren.

e Lassen Sie die Reinigungsfliissigkeit so lange durch das System flieRen bis eine Entfarbung
der Losung zu sehen ist und keine grof3en Teilchen mehr vorhanden sind.

Walzenquellen und =schrumpfen: Hervorgerufen durch chemische
Unvertraglichkeit des Walzen - gummis mit der Farbe, mit Feuchtwasserzusétzen und
Losemitteln, die die Ausdehnung der Walze verdndern und so die Druckqualitdt und deren
GleichméaRigkeit verschlechtern.

4 Entkalkung der Walzen: Entfernen Sie hértere Ablagerungen (wie z.B. Kalk)
mit einem speziellen Mittel zum Entkalken.

e Aufquellen: Farbauftragwalzen quetschen mehr Wasser von der Platte mit der Folge, dass die

5 Grundremlqunq der Walzen: Wenn der harte Film, der auf der Platte mehr Farbe aufnimmt und in nicht druckenden Bereichen tont oder schmiert.

Walzenoberflache entsteht nicht regelmaRig entfernt wird, wird die Walze glatt

«Wenn das Svstem sauber ist. entleeren Sie es. spiilen Sie mit sauberem Wasser nach und wischen Sie und ihre Fahigkeit Farbe und Wasser zu iibertragen kann deutlich reduziert sein. * Schrumpfen: Ein gradueller und stindiger Verlust von Ubertragungsdruck und Qualitit macht Stellen Sie sicher, dass der Abdruckstreifen Walzen, die nicht korrekt gereinigt werden,
Wasserkéstgn und Vorratsbe'hélter aus ek Kontaktieren Sie den Walzenhersteller betreffs des Reinigers, damit Schrumpfen bzw. es schwierig, die Farb-/Wasserbalance aufrecht zu erhalten. Schrumpfen iiber einen langen parallel quer zur Breite der Druckmaschine verlauft werden glatt und verharten. Foto Bottcher.
' Quellen der Walzen vermieden wird. Zeitraum erzeugt oft ein “Flackern” der Rénder. und iiberpriifen Sie das mit Hilfe einer Karte mit

¢ Wechseln Sie alle Filter, ehe Sie das Feuchtmittel wieder auffiillen.
* Bevor das Feuchtmittel in die Wasserkéasten gepumpt wird, reinigen Sie alle Feuchtwalzen, verchromte oder
keramikbeschichtete Walzen.

5 Erneuern Sie das Feuchtwasser : Zu den Uberwachungsinstrumenten fiir das Feuchtungssystem
Alle zwei Wochen fiir alkoholfreie Losungen, alle 4 Wochen bei Lésungen mit IPA-Alkoholzusatz. gehdren elektronischer Leitfahigkeitsmesser, pH-Messgerat und Priif -

vorgedruckten Walzenstreifen. Foto Bottcher.

. . thermometer (digitale Instrumente sind genauer und leichter zu eichen),
6 Jahrliche Wartung : ein Dichtemessgerit zur Bestimmung des IPA-Anteils und ein Test fiir
1) Leeren Sie das Feuchtungssystem und entfernen Sie alle Filter. die Wasserharte. Foto Sun Chemical.

2) Fiillen Sie den Vorratshehalter mit ausreichend viel Reinigungsmittel, um eine gute Zirkulation zu gewahrleisten.

3) Lassen Sie es 2 bis 3 Stunden zirkulieren. (Schalten Sie die Kiihlung dabei aus und lassen Sie das System bei
der Reinigung warm laufen).

4) Leeren Sie den Vorratsbhehélter und spiilen Sie ihn wenigstens 10 Minuten lang mit Wasser.

5) Leeren Sie den Vorratsbehélter nochmals und spiilen Sie ihn mit Wasser und einem Zusatz von 2,5% Feuchtmittel.

6) Leeren Sie den Vorratsbehalter und fiillen Ihn mit dem vorbereiteten fertigen Feuchtwasser wieder auf.

. e Der erste Schritt zur Produktivitat ist es, die richtige Kombination von Farbe und Feuchtmittel
sicherzustellen, die der Druckmaschine, den Papiersorten, dem IPA-Alkoholniveau und der

Wasserqualitat jeder Druckerei entspricht.

e Kalte Druckfarbe hat eine hohe Viskositét, was
iibermaRige Bahnbriiche, Stauben und Pelzen Lagerung der DrUCkfa I'be
verursachen kann. . .

« Kalte Druckfarbe belastet die Pumpsysteme und flieBt Druckfarbe passt sich der Umgebungstemperatur an, ist ein schlechter

1 20-23°C (68-74°F) 50-55% RH schlecht in der Leitung, was zu unterschiedlichen Empfoh I ene Warmeleiter und ldsst sich nur langsam erwérmen oder abkiihlen.

Fiillmengen fiihren kann. . .
. . . - * Behiltertemperatur bei 25°C + 20% aufrechterhalten.
* Warme Druckfarbe hat eine niedrige Viskositdt und kann Temperaturen o Sichersteller? dass die zur Druckmoaschine gebrachte Druckfarbe
Nebeln und Spritzen in der Druckmaschine verursachen. nicht unter 20'°C ist

e Farbgebinde vor unmittelbarem Sonnenlicht schiitzen.

* Der zweite Schritt ist die sorgféltige vorbeugende Wartung des Feuchtungssystems und seiner Chemie.

6 8 9 ¢ An der Druckmaschine die richtige Farb- und
Empfohlene Temperaturen Feuchtsystemtemperatur sicherstellen.
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Schmutzablagerungen auf dem Alkohol - konstanthalter Korrosion der mechanischen Teile aufgrund der Verwendung Ein mit Farbe verschmutztes Ausflussventil, hervorgerufen h Al Jh S la=D Gy A s www :)nfraLotwarEeplstole wahrend des Betriebs der +12% empfohlene Oberflachentemperatur. Black Cyan Magenta Yellow
erhdhen dessen Gewicht und kdnnen den Alkoholgehalt im falscher, aggressiver Zusétze oder aufgrund von Alkohol entweder durch die Verwendung des falschen Filters oder | L E - - ° ° A NC (o) |:| ruckmaschine. > 30 °C = erhdhte Farbziigigkeit durch schnellere ) ) o
Feuchtmittel erhéhen. Foto Technotrans. schlechter Qualitat. Foto Technotrans. durch schlechte Wartung. Foto Technotrans. Verdamofuna der Ls el Auswirkung der Temperatur auf die Farbziigigkeit
t t t t t t t t t t . erdampfung der Losungsmittel. (Tack-o-scope Werte).
< 26 °C = erhohte Farbviskositdt und gestorte
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Q Verdampfung (EinfluB auf hohere Tonwertzunahme). 0
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- o ) <12 °C Niedrigere Temperaturenreduzieren die ac yan agenta ellow
O Mittel Druckfarbentemperatur unter 18°C (64°F) erhoht die Druck- Farbiibertragungvon der Druckplatte. Auswirkung der Temperatur auf die Farbviskositat
O farbenviskositét, was wiederum Bahnbriiche steigert. (Viskositit dPa).
Bahnspannung Niedrig
> Warme Druckfarbe erzeugt Nebeln und Spritzen der o
< Druckfarbe. : i 7, 18°C164°F 77/ 30°C186°F 7/ 38°C/100°F

Uberlastung eines schlecht gewarteten Zwischentanks. Foto Technotrans. Zuverldssige Produktion erfordert gute Wartung und saubere Umgebung.
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